Prazise Bearbeitung
mit Gerber Elektrotechnik
GmbH & Co. KG

Ihr Partner fiir moderne CNC-Bearbeitung
von Schaltschrankplatten, Ttren und Gehausen.
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Die Funktionen der BC1001 HS

Mit dem modernen Bearbeitungszentrum lassen
sich Schaltschrankplatten, Turen

und Gehause prazise bohren, frasen und

mit Gewinden versehen.

Somit werden alle spanabhebenden Arbeiten im
Schaltschrankbau zuverlassig abgedeckt.
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ELEKTROTECHNIK

Einfacher Ablauf fiir Ihre Bearbeitung

Fiir die Bearbeitung bendtigen wir lediglich

eine Zeichnung mit den entsprechenden MaBen.
Ob diese als CAD-Datei oder als einfache

Skizze vorliegt, ist dabei unerheblich.

Den Rohschaltschrank kénnen Sie entweder selbst
bereitstellen oder bequem uber uns beziehen.

Bearbeitung nach Komplettservice

Zeichi

oder Skizze aus einer Hand




®  Qualitdt vom Fachmann
®  schnelle Reaktionszeiten G E R B E R
ELEKTROTECHNIK

®m  kirzere Lieferzeiten

®m  keinen Personaleinsatz
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3-Achs CNC Steeurung

fiir prazise Bearbeitung Ideal fiir anspruchsvolle
Vollstandige 3-Achs Fertigungsteile mit Schwenk-
Steuerung fiir komplexe und Drehbewegungen.

Bearbeitungen und
héchste Prézision.

CNC-Bearbeitung Asymmetrische

auf héchstem Niveau Schnittstellen
Prézise gefréste und wie z.B.

gebohrte Komponenten RS-485 oder RS-232

mit modernster Technik.

Prézise Ausbriiche und

Bohrungen

Saubere Ausbriiche und Ricsiedveibinding
exakte Bohrungen fiir vom Typ circular

eine passgenaue

Integration.

Effiziente Lésungen fiir Ihren Schaltschrankbau

Ob Einzelstiick oder Serie - wir liefern préizise Bearbeitung,
passgenaue Schnittstellen und hdchste Qualitat.




TECHNISCHE DATEN

Prézision, Leistung und Flexibilitét —

optimiert fiir den Schaltschrankbau.

Minimale Werkstiickbreite / -linge 95 x 250 mm
Maximale Werkstiickbreite / -lange 1500 x 2200 mm

Maximale Abkanthshe 66 mm

WERKSTUCKMASSE BEI SCHALTKASTEN

Maximale Kastenbreite / -linge / -tiefe 1200 x 1400 x 1200 mm
Minimale Blechdicke ca. 1 mm
Maximale Blechdicke 10 mm

Maximale Verfahrgeschwindigkeit X 60 m/min
Maximale Verfahrgeschwindigkeit Y 60 m/min
Maximale Verfahrgeschwindigkeit Z 12 m/min

Wiederholgenauigkeit <0,1mm
Minimaler Bohrdurchmesser 1 mm
Maximaler Bohrdurchmesser 20 mm
Maximale Spindeldrehzahl der Frésspindel 18.000 min~!
Kleinstes Gewin: M2

Grésstes Gewinde* M 16

* gréssere Gewinde werden zirkular gefrast

HOCHSTE PRAZISION FUR IHRE PRODUKTION

Unser it sglicht prazise isse, kurze D

und maximale Flexibilitat im modernen Schaltschrankbau.




